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KONDENSTOP KONTROLU ve ENERJI TASARRUFU

Enerji maliyetleri her gegen giin yilkselmeye devam ediyor. isletmeler, enerji tasarrufu yaparak
maliyetleri disturmek igin surekli arayis icinler. Enerji maliyetlerini digtrmek igin éncelikle
kayiplarin ortadan kaldiriimasi gerekmektedir. Bu islem yapilirken de genelinde, gorulebilen
kayiplara odaklaniimaktadir. Kondenstoplardaki buhar kagaklari, disaridan goértlemedigi igin
¢ogu zaman gozden kagiriimaktadir. Oysa ki arizali, buhar kagiran kondenstoplarin isletmeye
getirdigi maliyet oldukca yuksektir. Kondenstoplarda olabilecek buhar kagaklarini dnlemek igin
kontroliin sik yapiimasi gerekir. ideal olan ayda bir kontrol etmektir.

Kondenstop kontroll i¢in bircok yontem uygulanmaktadir. Bu yéntemlerle kontroller, uzmanhk
gerektirmektedir. TUm bunlara ragmen, %20’ler civarinda hatalarla sonuglara ulasilabilmektedir.

Bugin gelinen teknolojide hassas ve dogru 6l¢cum yapabilen, kullanimi uzmanlhk gerektirmeyen
cihazlar geligtiriimistir. Bu brogstrde, uzmanlik gerektirmeden herkesin kolayca kullanabilecegi,
hassas ve dogru dlcim yapabilen cihazlar hakkinda bilgi verilmektedir.

Cafer Unlii
Mak. Muh.
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KONDENSTOP BUHAR KAGCAGI KONTROLU

Kondenstoplar, buhar sistemlerinden kondensi ve havayi tahliye ederler. Ancak, bu islemi yaparken
buhari kagirmamasi gerekir. Kondenstoplar, dogru secilip, dogru uygulama yapilirsa uzun sire
bakima ihtiyag gostermeden calisirlar. Dogru segimden amaclanan, ¢apinin ve tipinin dogru
secilmesidir. Dogru uygulamadan amaclanan ise, kondenstop giris ve ¢ikis vanalari ile kondenstop
oncesi bir pislik tutucunun dogru yere uygulanmasidir.

Kondenstoplar galigirken, bir giin icerisinde ylzlerce kez acgip, kapatirlar. Bir siire sonra malzemede
asinma meydana gelebilir. Asinmalar, buhar kagaklarina neden olur. Ayrica, pislik vb. maddeler de
buhar kagagina neden olur. Kondenstoplarin arizalanmasi veya goérevini saglikli bir sekilde
yapamamasinin nedenleri agagida belirtilmistir:

Kondenstoplarin arizalanma nedenleri

Pislik vb. maddelerden kaynaklanan buhar kacgagi

Kondenstopun i¢ parcgalari, sit veya supabin agsinmasi ile meydana gelen kacaklar
Gereginden buyuk dl¢ide secilmis kondenstoplarda, agilip-kapanma esnasinda buhar kacagi

Kondenstopun kapali kalma durumu(bloke)

Buhar sisteminin verimli bir sekilde ¢alismasini saglamak igin sistemdeki KONDENSTOPLAR,
periyodik olarak kontrol edilmelidir. ideal olani, aylik kontrollerdir. Cogu test yontemi, uzmanlik
gerektirir. Kondenstop Kontrol Odasi ve MSTC100 EI Cihazi ile yapilan kontroller, uzmanhk
gerektirmez. Herkes, kolayca kontrol yapabilir.

KONDENSTOP KONTROL ODASI iLE ILETKENLIK TESTI

Kondenstop testinde en yeni teknoloji iletkenlik dlgiim
yontemidir. Kondens, iletken bir maddedir. Buharin iletkenligi
ise sifira yakindir, Boylece bir iletkenlik dlgme cihazi ile bir
ortamda kondensin varligini veya yoklugunu kolayca
anlayabiliriz.

Kondenstop buhar kagagi kontroll icin gelistirilen MSTC
kondenstop kontrol odasi, alt kisminda kondensin
toplandid bir bélim, Ust kisminda buharin gegtigi bir delik
bulunan yapiya sahiptir. Ayrica, kondensin toplandigi
bélumle temasta bulunan bir sensér(duyarga) mevcuttur.

Kondenstop saglikh ¢alisiyorsa kontrol odasi igerisinde
kondens bulunmasi gerekir. Kondenstop, buhar
kaciriyorsa kontrol odasi buhar ile dolar.

Sensor tzerinden yapilacak 6lglimle; iletkenlige bagh Buhar Kagagi El Kontrol Cihazi
olarak kontrol odasinda kondensin olup olmadigi kesin bir ve Kontrol Odasi
sekilde anlasilacaktir.
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KONDENSTOP TURLERI

Farkli uygulamalar igin farkl tirde kondenstoplar gelistiriimistir. Kondenstopun en 6nemli 6zelligi
buhar ile kondensi ayirabilmesidir. Farkli kondenstop turleri; buhar, hava ve kondensi ayirabilmek igin
farkh prensip ve mekanizmalara sahiptirler. Kondenstoplar, ¢alisma prensiplerine gore
siniflandiriidiginda avantaj ve dezavantajlari oldugu goérilecektir. Kondenstop segiminde,
kondenstoplarin 6zellikleri dikkate alinmalidir.

Termodinamik Kondenstop

Termodinamik prensip ile ¢alisir. Ana buhar hatlarinin en ideal kondenstopudur. Kondensi
araliklar ile bosaltir. Kesintilerin araliklari, kondens yuki ve ortam sicakligina baghdir.
Komple paslanmaz gelik olmasi nedeniyle korozyona dayanaklidir.

Samandirali Kondenstop

Yogunluk farki prensibi ile galisir. Yk degisimlerine uyum saglar. Kondens olusur
olusmaz, kesintisiz bir sekilde bosaltilir. Kondenstop icerisinde 6zel bir termostatik
hava tahliye elemani mevcuttur. Buhar sicakligindaki kondensi tahliye ettigi gibi,
havayi da en iyi tahliye eden kondenstoptur.

Ters Kovali Kondenstop

Yogunluk farkini algilayarak galigan, mekanik tiirde bir kondenstoptur. igerisinde
ters konumda bir kova vardir. Ters kovali kondenstoplar, kondensi araliklarla ancak,
surekli olarak tahliye ederler. Buhar sicakhgindaki kondensi tahliye ettiklerinden,
kondenstop girisinde kondens birikmesi olusmaz. Hava tahliyesi zayiftir.

Termostatik Kondenstop

Sicaklik farkini algilayarak calisir. icerisinde basing dengeli kérilk bulunmaktadir.
Denge basingli termostatik Kondenstoplar havayi iyi tahliye eder. Kondensin
tamamini tahliye edemez. Kapstul yapisina gére buhar sicakliginin 6-24°C altindaki
kondens, sistemde kalir.

Bimetalik Kondenstop

Sicaklik farkini algilayarak galisir. igerisinde farkli genlesme katsayisina sahip iki
metal bulunmaktadir. Kargi basing, kondens tahliye sicakligini etkiler. Buhar
sicakhgdinin 10-25°C altindaki kondensi tahliye ederler. Daha ylUksek sicakliktaki
kondens, sistemde kalir.

KONDENSTOPLARIN ORIFiS CAPLARI*
Asagida kondenstoplarin gaplarina gore “ortalama orifis gap1” degerleri verilmistir.

DN15(1/2") 3 mm

DN20(3/4") 5 mm
DN25(1" 7,5 mm
DN40(1 1/2") 10 mm
DN50(2") 12,5 mm
Hava Atici Elemani 6,4 mm

*Kondenstoplarin ¢api, tipi, ve yapisina goére orifis gaplari degisir. Ayni ¢aptaki farkh tip kondenstoplarin, orifis gaplari da
farkli olabilir. Ayrica, gap ayni olsa bile fark basing(Ap) 6zelliklerine gore de orifis gaplari degisiklik gosterir.
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isletmelerde Kondenstoplarin Durumu*

isletmedeki kondenstoplar, bir siire sonra arizalanabilir. Calisma sartlari ve bakim durumuna gére
sure degisir. Asagidaki grafiklerde kondenstoplarin ¢calisma suresine gére durumlari gosterilmigstir. V

B Buhar kagiriyor W Buhar kagiriyor

W Uygun degil W Uygun degil

m iyi, caligiyor m lyi, caligiyor

O Kapali(bloke)

O Kapali(bloke)

Kondenstoplarin durumu Ortalama 8 yildir calisan isletme Ortalama 13 yildir galigsan isletme
lyi, calisiyor %72 %61
Arizali/buhar kagiriyor %16 %23
Unitesine uygun degil %9 %11
Kapali(bloke) %3 %5

* Tam degerler, ortalama olarak alinmigtir.

Arizali Kondenstoplardan Buhar Kagak Tablosu

Kondensto o i
Kondenstop e Gaplp Buhar Basinglarina Gére Atmosfere Kagan Buhar Miktar
Capi (Ortalama) 2 bar 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar 12 bar 14 bar
DN15(1/2") 3 mm 7,5kg/h | 12kg/h | 18kg/h | 22,2kg/h | 28 kg/h | 34kg/h | 41 kg/h
DN20(3/4") 5 mm 20 kg/h | 33 kg/h | 46 kg/h | 60 kg/h | 76,6 kg/h | 93,3 kg/h | 122 kg/h
DN25(1") 7,5 mm 50 kg/h | 73 kg/h | 102 kg/h | 140 kg/h | 170 kg/h | 190 kg/h | 239 kg/h

DN40(1 1/2") 10 mm 80 kg/h | 145 kg/h | 186 kg/h | 260 kg/h | 300 kg/h | 340 kg/h | 428 kg/h

DN50(2") 125mm | 140 kg/h | 220 kg/h | 312 kg/h | 380 kg/h | 480 kg/h | 560 kg/h | 675 kg/h

Hava Allc 64mm | 32kg/h | 50kg/h | 67 kgl | 933 kg/h | 110 kgt | 140 kgih | 170 kgih
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Kondenstop Kontrol Odasi
Tip: MSTC

Sfero dokim(PN25) veya ¢elik dokim(PN40) malzemeden
Uretilmistir. Kontrol odasinda bulunan duyarga ile
kondenstopun buhar kagagi izlenebilir. Her turli(marka,
model) kondenstoptan énce, montaji yapilabilir.

Cap
DN15(%2"), 20(3%4"), 25(1”), 40(1 14”), 50(2")

Calisma sartlari SIEND (Gl
dokim(PN25) | dokiim(PN40)
Max. ¢alisma basinci 25 bar 40 bar
Max. ¢alisma sicakligi 300°C 400°C
Boyutlar
L Agirhik

kg

V2" 75 100 23 0,82
Y 75 100 23 0,82

1” 120 120 28 2,2
1% 252 215 45 22

2’ 252 215 45 22

Uygulama Ornekleri

Kondenstop tirlerine gore uygulama 6rnekleri

- W
Kontrol odasi ve 1
Samandiral kondenstop grubu

Kontrol odasi ve 1
Termodinamik kondenstop grubu

Kontrol odasi ve 1
Termostatik kondenstop grubu

T

Kontrol odasi ve [}
Ters Kovali kondenstop grubu

Termodinamik Kondenstop Grubu

Kontrol Odasi Tip: MSTC25 Uygulama Ornekleri
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Kondenstop El Kontrol Cihazi
Tip: MSTC100

Kondenstop buhar kagagini, el ile kontrol etmek icin
kullanilir. El cihazinin kablo ucundaki sensér; kontrol
gobvdesinin soketine takilarak, buhar kagagi kontroll
yaplilir. El cihazinda kondenstop kontrol digmesine

basildiginda; kondenstop arizali ise kirmizi( @), iyi MeTe . @Maxval
durumda ise yesil(®) isik yanar.

Boyutlar

105 34

—

MSTC100

1,
|

198

198 105 72 34

Kablo uzunlugu: 1,20m

AL

Kondenstop Kontrol Odasi ile Buhar Kagagi Kontrolii

Kondenstop testinde en yeni teknoloji iletkenlik dlgim ydntemidir. Kondens, iletken bir maddedir. Buharin
iletkenligi ise sifira yakindir, Boylece bir iletkenlik 6lgme cihazi ile bir ortamda kondensin varligini veya
yoklugunu kolayca anlayabiliriz.

Kondenstop buhar kagagi kontrolu igin gelistirilen MSTC kondenstop kontrol odasi, alt kisminda kondensin
toplandi@i bir bolim, tst kisminda buharin gectigi bir delik bulunan yapiya sahiptir. Ayrica, kondensin
toplandigi boélimle temasta bulunan bir sensér(duyarga) mevcuttur.

Kondenstop saglikli galisiyorsa kontrol odasi igerisinde kondens bulunmasi gerekir. Kondenstop, buhar
kagiriyorsa kontrol odasi buhar ile dolar. Sensor tizerinden yapilacak dlgiimle; iletkenlige bagl olarak kontrol
odasinda kondensin olup olmadigi kesin bir sekilde anlasilacaktir.

Uygulama Ornekleri;

Kondenstoplarin 6nline birer adet “kondenstop kontrol odasi” montaji yapiimistir. Kontrol odasinin sensérinden,
el kontrol cihazi ile kondenstopun buhar kacirip kagirmadigi kontrol edilebilmektedir. El cihazinda yesil isik
yandigi zaman, kondenstop sorunsuz galisiyor, buhar kagagi yok demektir. Kirmizi 1sik yaniyorsa, kondenstop
buhar kagiriyor demektir.

MSTC 25 MSTC 25

MSTC 25




UYGULAMALARA GORE KONDENSTOP SECiMi

Kondenstop Tirleri

) ,S Termodinamik | Ters Kovali | Termostatik | Bimetalik

Separator

Kollektor

Ana Hatlar

Hat Sonlari

Basing Diisiirme Istasyonu
Flas Buhar Tanki

Isi Degistiriciler
Konvektorler
Isitma Serpantinleri
Isitma Bataryalari

Tekstil Jet Boyama

Tekstil Kurutma Silindirleri
Lastik Presleri

Sabit Kazanlar

Bira Kazanlan

Sicak Tablalar
Buharlastiricilar

Lastik Volkanizasyon Cihazlar
Kimya End.(Reaktor)

Kagit Makinalari

NININIRINIRIRINININ

Sicak Hava Kurutma Serpantinleri
Kurutma Serpantinleri

Kurutma Silindirleri

Cok Silindirli Kurutucular

Cok Tablali Presler

Tekstil Jet Boyama
Tekstil Kurutma
Pres Utiiler
Silindir Utii

El Utiisti

Kalender Ut

Proses Tanklar (iistten cikis)

Proses Tanklari (alttan gikis)

Serpantinli Depolama Tanklari (¢abuk isitma)
Yakit Tanki Isiticilar: (Ceketli Isitici)

Hat Isiticilari (izleme)
Ceketli Isiticilan

Camagirhane Cihazlari
Pres Uttiler

Silindir Utii

El Utiisti

Kalender Ut

Proses Cihazlari

| Otoklav ve Sterilizator

Buhar Dagitim Hatlar

Temiz Buhar Filtresi (1,5 veya 25u)
Separator

Otoklav ve Sterilizator

Proses Tanki

CIP-SIP

*) Temiz buhar (hijyen) : Temiz buhar uygulamalarinda kullanilan cihazlar, 316L paslanmaz gelik malzemeden uretilmis olmalidir.

.Dogru Segim TV : HavaAticl TOFT : Gift Orifisli, TV+SLR Samandirali Kondenstop
» Alternatif SLR  : Buhar Kilitlenmesi Coziici




